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Prélogo

La norma técnica NTMD-0267 fue aprobada el 2008-12-10.

Esta norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el proposito de
responder en todo momento a las necesidades y exigencias actuales de la Fuerza
Publica.

A continuacion se relacionan las empresas e instituciones que colaboraron en el estudio
de esta norma a través de su participacién en comités técnicos, desarrollo de prototipos,
desarrollo de materiales y pruebas técnicas.
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1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos a
gue debe someterse el calzado de calle fabricado en material sintético de amarrar, para el
personal femenino de la Fuerza Publica en diferentes actividades del servicio.

2. DE FINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Para efectos de la presente norma se establecen las siguientes:

Absorcion. Retencion por una sustancia de las moléculas de otra en estado liquido o
gaseoso.

Arco. Parte interior de la suela que va desde el talon hasta el enfranque.

Badana natural. Corresponde a cuero de especial curticion por sus caracteristicas de
suavidad y transpiracion.

Calzado de calle para dama. Aquel empleado por el personal femenino de Oficiales,
Suboficiales, Patrulleras, Agentes y Alumnas de las Escuelas de Formacion de la
Fuerza Publica. (Ver figura 1).

Calzador. Accesorio interno unido al forro de la talonera ubicado en la parte del taldn,
normalmente de superficie de rugosidad fina para evitar el taloneo o movimiento de
descalce aparente del pie.

Cambrién. Elemento metalico que hace parte integral de la plantilla estructural, se
ensambla entre la plantilla y el tapacambrion con el fin de conservar el arco plantar y
permitir el correcto funcionamiento anatémico del pie.

Capellada. Parte delantera que cubre la punta y parte baja del empeine.
Carton Piedra. Aglomerado de celulosa vegetal y resinas que juntos conforman un
producto de alta rigidez o dureza y resistencia al deslaminado disefiado especificamente

para formar parte del conjunto plantilla (palmilla)-cambrién-refuerzo.

Contrafuerte. Elemento ubicado interiormente entre el forro (area del calzador) y el corte
(area de la talonera).

Cordon. Cuerda por lo comun redonda de seda, lino u otro material filiforme, que se usa
especialmente para atarse el calzado.



REPUBLICA DE COLOMBIA NTMD 0267
CALZADO DE CALLE
PARA DAMA EN MATERIAL
SINTETICO DE AMARRAR 4DE 31
MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2008-12-10

Corte. Conjunto constituido por la capellada, talonera, lengteta y forro.

Costura abierta. Se presenta cuando el hilo que la conforma se encuentra partido en
uno o mas lugares o puntadas en la linea de la costura.

Costura incompleta. Cuando la linea de costura no termina en el punto requerido o sin
el remate adecuado.

Costura zafada. Se presenta cuando la puntada o puntadas de una linea de costura se
salen de la pieza que se esta cosiendo.

Costura saltada. Se presenta cuando el hilo no permanece dentro de la perforacion y
por lo tanto se sale de la pieza que se esta cosiendo.

Economizadores. Disefio en forma de cavidades ubicado en la parte interior de la suela
con el fin de obtener un calzado mas liviano.

Eflorescencia. Transformacion de ciertas sales que migran a la superficie del calzado,
en forma de polvo.

Enfranque. Parte mas estrecha de la planta del pie o de la horma, localizada entre la
planta del metatarso y el talon.

Forro. Elemento que cubre interiormente el corte, en forma total.
Hilo bondeado. Hilo sometido a un proceso para adherir o compactar sus cabos.
Lengleta. Pieza que conforma la capellada, cuya funcion es cubrir el empeine.

Lote. Cantidad determinada de calzado para dama, sintético, de amarrar de
caracteristicas similares o fabricados bajo las mismas condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, que se somete a inspeccién como un conjunto unitario.

Muestra. Cantidad especifica de calzado para dama, sintético, de amarrar extraida de
un lote, que sirve para obtener la informacion necesaria que permita apreciar una o mas
caracteristicas de éste lote, que serviran de base para una decision sobre el mismo o
sobre el proceso que lo produjo.

Muestra patron. Prenda testigo que contiene las caracteristicas de disefio, color, matiz,
tono y registro dimensional, debidamente aprobada para efecto de comparacion,
evaluacion, aceptacion o rechazo de los lotes correspondientes.
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Ojalete. Ojal redondo metélico no ferroso, por donde pasa el cordon para el ajuste del
zapato.

Paso. Altura maxima entre el piso y el borde inferior de la suela en la punta del calzado
cuando estese coloca sobre una superficie plana y se verifica con un instrumento
apropiado para medicion, debidamente calibrado.

Plantilla de armado. Pieza con el tamafo, forma y quiebre de la cara plantar de la
horma, sobre la cual se monta el corte.

Podologia. Rama de la medicina que tiene por objeto el tratamiento de las afecciones y
deformidades de los pies.

Puntera. Elemento interno adherido a la capellada y el forro en la parte delantera del
corte.

Punto de apoyo. Es el lugar donde la linea metatarsiana hace contacto con la superficie
plana, es decir que la base del metatarso y el tacon en su totalidad deben hacer contacto
con la misma.

Recuiio. Elemento que cubre parcialmente la plantilla.

Sobreplantilla. Pieza interna de recubrimiento, que va sobre la plantilla de armado
cubriendo la totalidad de ésta para dar comodidad al usuario.

Suela. Componente externo de la planta del calzado, cuya superficie toca el suelo y
esta expuesta permanentemente al desgaste.

Tacon. Componente de la suela que suministra a la parte posterior del calzado la altura
requerida y el contacto estable con el suelo.

Talon. Pieza del corte que rodea la parte posterior del pie humano y termina en los
costados del empeine del pie. (Ver figura 4).

Tapa cambrion. Accesorio que forma parte de la plantilla integral o de armado, la cual va
desde el talon hasta el punto de flexion, cubriendo el cambrion.

Termoadherible. Caracteristica fisico-quimica de reactivacion, bajo condiciones de
temperatura, presion y tiempo, usualmente utilizado por algunos accesorios empleados en
la fabricacion del calzado, normalmente en puntera y contrafuerte, los cuales en una o en
las dos caras llevan un recubrimiento de poder adhesivo el cual se reactiva por efecto del
calor que permite el pegue entre las partes adyacentes.
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Termoplastico. Material extruido sobre base no-tejido (laminas), material laminado, con
propiedades termoadhesivas no-impregnadas, material con flexibilidad de elongacion.

Tex. Unidad de medida universal que indica el grosor del hilo y equivale al peso en
gramos de mil metros de hilo.

2.2 APLICACION

Para aplicar esta norma técnica en procesos de adquisicion, cada Fuerza interesada,
debe especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.2.1 Establecer el tallaje a requerir de acuerdo con las necesidades.

2.2.2 El calzado de calle en material sintético es de color negro, en caso que la
Fuerza requiera otro color se debe establecer el color del calzado en los pliegos de
condiciones.

2.2.3 Si por necesidades de la Fuerza se prefiere un empaque colectivo
diferente al indicado en la Norma Técnica, se debe citar en el pliego de condiciones.

2.2.4 Con relacién al rotulado, si la Fuerza desea cualquier otro tipo de
marcacion e informacion adicional debe ser acordado entre el comprador y el
proveedor.

2.2.5 Determinar plan de muestreo si la cantidad de unidades a comprar es
menor de 51 unidades. Para el respectivo muestreo de este elemento se debe incluir
unidades de diferentes tallas.

2.2.6 La horma para la elaboraciéon de este tipo de calzado se encuentra en la
Oficina de Normas Técnicas del Ministerio de Defensa para ser consultados, no se
entregard muestra de este elemento.

2.2.7 Las hormas utilizadas para la fabricacién de este calzado deben tener el
sistema de apertura o quiebre tendo para su extraccion, no se aceptara la utilizacion de
otros sistemas de extraccién como lo son de cufia, completas o de quiebre en “V".

2.2.8 Al colocar el calzado sobre una superficie plana este debe presentar
estabilidad conservando las caracteristicas técnicas del paso, punto de apoyo
(metatarsiano) y estabilidad de tacon, la suela del calzado debe ser plana
transversalmente en el &rea metatarsiana y el area del tacon, no se aceptaran calzados
con “Bola” en sus suelas, generadas por la misma suela o curvaturas que generen
inestabilidad de la misma.
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2.2.9 Las figuras presentadas en esta norma son ilustrativas no estan a escala.

2.2.10 El grabado o disefio de la superficie antideslizante no podré salir o verse
en los bordes o filos de la suela.

2.2.11 Cualquier tipo de duda o discrepancia en la aplicacion de esta norma
durante el proceso productivo o evaluativo, debe ser consultada con la Oficina de
Normas Técnicas del Ministerio de Defensa Nacional.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES
3.1.1 Tallas. Las diferentes tallas se deben convenir entre el comprador y el

proveedor, en escala francesa o su equivalencia en otras escalas.

3.1.2 Disefio. El calzado es un zapato clasico de amarre por medio de cordon,
capellada lisa compuesto por cinco piezas “principales” y punta semicuadrada, la suela
es integral, con tacon corrido de altura 3.1/2, La horma para la fabricacion de este tipo
de calzado se encuentran en la Oficina de Normas Técnicas del MDN para ser
consultados, no se entregaran muestras de este elemento.

La altura del talon verificada internamente (guia de ensayo accesorio SATRA STD 206)
debe ajustarse a la medida universal: corresponde a la talla del calzado mas 19,0 mm +
1,0 mm, medido internamente, sin incluir la sobreplantilla; las mediciones se realizan de
acuerdo con el numeral 5.1.

3.1.3 Color. El color del calzado de calle en material sintético para dama es
negro, a solicitud de alguna de las Fuerzas el color puede ser azul o blanco de acuerdo
al requerimiento propio de la Fuerza en patrticular.

3.14 Cambrién. Debe ser metalico, con la curvatura simétrica a la curva o
quiebre de la cara plantar de la horma que permita mantener el arco del pie erguido en
forma anatdmica, debe ir inserto uniformemente entre la plantilla (palmilla) y la tapa
cambrion.

El cambridn utilizado en el calzado debe tener un espesor minimo de 1,1 mm, un ancho
de 11,0 mm £ 1,0 mm y un largo de 90,0 mm a 126,0 mm proporcional a la talla. El
cambrion debe llevar una tapa cambridon que debe ser en material cartdén piedra y debe
estar adherido a la base de la plantilla (palmilla) con adhesivos de alta resistencia.

Nota 1. Respecto a lo largo del cambridn la tolerancia en la longitud permite cubrir de
la talla 33 a la talla 41. Sin embargo el fabricante debe colocar la longitud adecuada a la
respectiva talla (nUmero) del calzado. El muestreo de lote implica tallas diferentes y por
tanto se debe verificar este requerimiento.
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3.1.5 Costuras. Las costuras deben ser uniformes y continuas, sin hilos flojos,

libres de protuberancias, asperezas, pliegues, arrugas y restos de materiales que
causen molestias o maltratos al usuario. La costura de cierre del corte en la parte
posterior debe ser recta (no debe llevar perilla de cierre de talén). EI nimero de
puntadas por cada 25,4 mm deber ser de 9 a 11.

La union de la capellada y el forro debe ser por el sistema de ribeteado con forro al
corte, cosido perimetralmente y homogéneamente al orillo, que brinde comodidad y
conserve una adecuada presentacion del calzado.

El ribete de cierre serd en material sintético, la costura del ribete al corte, en el punto de
union de las taloneras llevara hiladillo, con el fin de mejorar la resistencia en ese punto.

3.1.6 Puntera y contrafuerte. Debe ser material conocido comercialmente
como termopléastico y laminado con acabado termoadherible por ambas caras o por una
sola cara dependiendo del tipo de fabricacibn del calzado, con flexibilidad de
elongacion, con sus bordes en contorno correctamente desbastados y que garantice la
conformacion a la horma y la rigidez del calzado en la zona de la punta y el talon. No se
aceptara el uso de materiales diferentes a termoadheribles (por ejemplo, de aplicacion
con solvente). El espesor de la puntera debe ser de 0,6 mm a 0,8 mm y el contrafuerte
debe ser de 0,8 mm a 1,1 mm de espesor.

Estas mediciones se deben realizar en el producto original es decir en punteras y
contrafuertes sin ensamblar, de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.1.

La longitud y forma de la puntera no debera causar lesion en los dedos del pie, la forma
del contrafuerte no debera causar lesidn en la parte baja del los tobillos y la longitud del
mismo no deberd exceder las tres cuartas partes (%) de la longitud de talon medido
desde la costura que une las taloneras hacia adelante tanto en la cara externa como en
la interna.

3.1.7 Lengueta. El ancho de la lengleta debe ser tal que proteja el empeine de la
usuaria, conservando la curva anatomica de la horma.

3.1.8 Ojaletes. Deben ser del tipo conocido comercialmente como invisibles,
ajustados por el sistema de rolado sobre el forro y el refuerzo de cordonera sin
presentar rajadura o arista alguna que deteriore el cordén, deben ser metalicos.

Las dimensiones se deben verificar sobre ojaletes sin ensamblar, el evaluador debe
tomar al azar minimo veinte (20) ojaletes respectivamente, de los mismos empleados
en la fabricacion del calzado a fin de realizar ensayos y/o mediciones.
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Cada zapato debe llevar 3 ojaletes por cada lado de la cordonera (laterales) del
calzado. Los ojaletes deben ser metdlicos (tipo invisible) con un didmetro interno de
maximo 4 mm.

3.1.9 Sistema de ensamble. El ensamble entre la suela y la capellada debe ser
por medio de adhesivos que garantice una fuerza de unién, la suela debe cubrir la
totalidad de la planta del calzado (proceso conocido como pegado / cementado) (Ver
figura 4 y 1). La suela no debe ir cosida a la capellada.

Respecto al conjunto integral conformado por la plantilla (palmilla), cambrién y tapa
cambrion, estos elementos deben ir firmemente adheridos entre si y ensamblados por
medio del proceso de preformado, copiando o adoptando el quiebre de la cara plantar
de la horma, durante el proceso de fabricacion se verificara adecuada conformacion
respecto de la horma, no se aceptara conjunto de plantillas de armado que no sean
preformada de acuerdo a la cara plantar de la horma.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.21 Plantilla. La plantilla (palmilla) debe ser elaborada en material sintético
tipo no tejido, orientados hacia el sector calzado, de caracteristicas de transpiracion. El
material para la plantilla a utilizar en la fabricacion de calzado de calle para dama, debe
cumplir con los requisitos indicados en la tabla 1.

Tabla 1. Requisitos para la plantilla

Requisitos Valores Numeral

Espesor en mm 16al9 5.2
Peso por area en g/m? Min. 750 5.3
Resistencia a la flexion en ciclos Min. 150.000 54
Resistencia a la tracciéon, en N

Sentido de corte Min. 1.300 55
Elongacion, en %

Sentido de corte Min. 10,0 55

Max. 30,0
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Nota 2. Para resistencia a la traccion y elongacion de la plantilla, el requisito aplica en
el sentido paralelo al del corte de troquelado, el cual debe ser paralelo a la direccion
indicada por el fabricante de la lamina (flechas, silueta de plantilla, etc.). Para el ensayo
de flexidn se realiza con el principio del método citado en el numeral.

3.2.2 Tapa de cambridn. La plantilla (palmilla) debe ir reforzada en su area del
talébn/enfranque con la tapa cambrion, esta pieza debe ser fabricada en material
conocido comercialmente como cartdn piedra, la tapa cambrién debe estar preformada
junto con la plantilla (palmilla), sobre tapa de plantilla y firmemente adheridas entre si.
La tapa cambrién debe cumplir los requisitos de la tabla 2.

Tabla 2. Requisitos para el carton piedra

Requisitos Valores Numeral
Dureza (Shore D) 60+5 5.6
Espesor en mm tapacambrién 25%0,2 5.2

El conjunto de plantilla de armado: plantilla (palmilla), cambrién y tapa cambrion deben
presentar una conformacion o preformado anatémico o de ajuste a la cara plantar de la
horma.

3.2.3 Cambrién. Debe ser en acero, debe ir inserto entre la plantilla de armado
y la tapa cambrion.

El cambrion debe tener un canal de 50 mm + 10,0 mm de longitud medido para una talla
36 y proporcional a las demas tallas; altura de vena de 3,2 mm + 0,2 mm, medida en el
centro de la misma, las mediciones se realizan de acuerdo con numeral 5.1.

El cambrion no debe presentar evidencia de corrosion, cuando se ensayen de acuerdo
con lo indicado en el numeral 5.7.

3.24 Capellada. ElI material empleado en la fabricacion de la capellada (corte),
debe ser material sintético (poliuretano NTC 3583), su aspecto debe ser uniforme, de
quiebre adecuado y de igual color en toda su extension, debe cumplir los requisitos
indicados en la tabla 3, cuando se ensayen de acuerdo con las normas de referencia
indicadas en los numerales de la tabla.

El material sintético empleado en el conjunto capellada (corte), taloneras, lengleta y
cordoneras (orejas) debe ser de base textil tipo no tejido de fibra sintética y con una
capa intermedia en material expandido, su lado superior o exterior (parte visible del
calzado) debe haber sido recubierto con una capa de poliuretano compacto (no
expandido) para proporcionarle brillo y proteccion.



REPUBLICA DE COLOMBIA NTMD 0267
CALZADO DE CALLE
PARA DAMA EN MATERIAL
SINTETICO DE AMARRAR 11 DE 31
MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2008-12-10

El corte en sus filos visibles (parte superior) llevara ribete de cierre en material sintético
(poliuretano NTC 3583).

Tabla 3. Requisitos para el material sintético empleado en la capellada

Requisitos Valores Numeral
Espesor en mm 1,1 a 1,3 5.2
Peso por area en g/m? Min. 470 5.3
Resistencia a la traccion en N
Longitudinal Min. 500 5.5
Transversal Min. 400
Elongacion a la rotura en %

Longitudinal Min. 35 5.5

Transversal Min. 70

Resistencia a la rasgadura,

Método del Trapecio, en N 5.8

Longitudinal Min. 40

Transversal Min. 40

Resistencia a la puntada en N

Longitudinal Min. 140 5.9

Transversal Min. 120

Resistencia a la arruga — flexion; método A.

En humedo Min./ciclos

En seco Min./ciclos 150.000 ciclos. 5.10
150.000 ciclos

Nota 3. Previo al ensayo en humedo, mantener durante treinta minutos en inmersién en
agua destilada las probetas para la evaluacion.

3.25 Forro. Debe estar unido al calzado de manera que se asegure su posicion
durante el uso, libre de protuberancias, bolsas, vacios y arrugas.

La capellada (corte) debe estar totalmente forrada, para la talonera se exigira que
cumpla con el disefio en media luna (Ver figural). El forro a utilizar en la fabricacion del
calzado de calle para dama podra ser en badana natural o textil no tejido en
poliamida.

El forro en badana natural a utilizar en la fabricacién del calzado de calle para dama
debe cumplir con los requisitos indicados en la tabla 4, asi mismo este forro debe ser
clasificacion A o B cuando se verifique de acuerdo a la NTC 2217.
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El calzado debe llevar calzador en badana, en forma de media luna, del mismo material
del forro pero colocado por el revés para que actie como contencion, evitando el
deslizamiento del pie o taloneo, asi mismo la sobre plantilla debe ser badana.

Tabla 4. Requisitos para el forro en badana natural (no pigmentada)

Requisitos Valores Numeral
Espesor, en mm 0,6a0,8 5.2
Resistencia al desgarre en N/cm  Método
Ojal Min. 260 5.11
Resistencia al desgarre en N/cm Método
Pantalon Min. 120 5.11
Resistencia a la puntada, en N
Longitudinal Min. 120 5.9
Transversal (perpendicular) Min. 90

Al utilizar forro textil no tejido en poliamida en la fabricacion de calzado de calle para
dama debe cumplir con los requisitos indicados en la tabla 5.

Tabla 5. Requisitos para el forro en poliamida

Requisitos para el forro capellada Valores Numeral
Espesor, en mm 0,6a0,8 5.2
Resistencia a la traccion, en N/5cm
Longitudinal Min. 220
Transversal Min. 110 5.5
Elongacién, en %

Longitudinal Max. 40 5.5
Transversal Max. 80

Resistencia al frote, hasta cambio leve +1

En seco Min. 25.600 ciclos

En humedo Min. 25.600 ciclos 5.12
Resistencia a la puntada, en N

Longitudinal Min. 110 5.9

Transversal Min. 90

Continda
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Tabla 5. (Continuacion). Requisitos para el forro en poliamida

Requisitos para el talén Valores Numeral
Espesor, en mm 0,7a0,9 5.2
Resistencia a la traccion, en N
Longitudinal Min. 350
Transversal Min. 300 5.5
Elongacion, en %
Longitudinal Max. 50 55
Transversal Max. 80
Resistencia al frote, hasta cambio leve +1
En seco (para el talon) Min. 51.200 ciclos
En humedo Min. 25.600 ciclos 5.12
Resistencia a la puntada, en N
Longitudinal Min. 110 5.9
Transversal Min. 90

El calzado debe llevar calzador en poliamida, en forma de media luna, con las
caracteristicas indicadas en la tabla 5 para tal fin, que actiie como contencién, evitando
el deslizamiento del pie o taloneo, asi mismo la sobre plantilla debe ser poliamida como
la requerida para el forro.

3.2.6

Hilos.

Los hilos empleados en la fabricacion del calzado deben cumplir

deben cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 6, cuando se realicen los
ensayos segun las normas indicadas en el numeral 5.13.

Tabla 6. Hilos empleados en la fabricacién del calzado

Hilo Superior Hilo inferior
Operacion Tipo de hilo Tex | Resistencia | Tex | Resistencia
Min en N Min Min en N Min
Unién taloneras Poliamida 45 30 45 30
bondeado
Union Ien.gueta Poliamida 45 30 45 30
capellada vistas | bondeado
Union capellada | Poliéster
a forro y a | recubierto con 40 18 40 18
calzador poliéster
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Nota 4. Hilo superior: Hilo aguja. Hilo inferior: Hilo de amarre (bobina).

3.2.7 Costuras. Las costuras de union o cierre de la capellada deben soportar
minimo una fuerza de 150 Newton (N), tomando como guia el procedimiento de
resistencia establecido en la norma de referencia indicada en el numeral 5.14.

3.2.8 Puntera y contrafuerte. La puntera debe ser material conocido
comercialmente como termoplastico laminado termoadherible por ambas caras o por
una sola cara dependiendo del tipo de fabricacion del calzado, con flexibilidad de
elongacién, sus bordes en contorno correctamente desbastados sin perder su
propiedad termoadherible en el area del desbaste y que garantice la conformacion a la
horma y la rigidez del calzado en la zona de la punta. No se aceptara el uso de
materiales diferentes a termoadheribles (por ejemplo, de aplicacion con solvente). El
espesor de la puntera debe ser de 0,6 mm a 0,8 mm.

El contrafuerte debe ser material conocido comercialmente como termoplastico
laminado termoadherible por ambas caras, con flexibilidad de elongacion, sus bordes
en contorno correctamente desbastados sin perder su propiedad termoadherible en el
area del desbaste y que garantice la conformacion a la horma y la rigidez del calzado
en la zona del talén. No se aceptara el uso de materiales diferentes a termoadheribles
(por ejemplo, de aplicacion con solvente). El espesor del contrafuerte debe ser de 0,8
mm a 1,1 mm de espesor.

El espesor se debe medir en el producto original es decir en punteras y contrafuertes
sin ensamblar, de acuerdo al numeral 5.1.

Tanto la puntera como el contrafuerte deben copiar y mantener la forma de la horma, el
contrafuerte debe garantizar la rigidez en el area del talén con el fin de calzar o ajustar
adecuadamente al pie de la usuaria.

3.2.9 Suela integral. Las suelas deben ser de caucho para condiciones normales,
0 en caucho resistente a hidrocarburos para condiciones especiales, segun requerimiento
de cada Fuerza, cuidadosamente igualadas, pulidas, unidas a la capellada (corte) bajo
presion con adhesivos.

La suela de caucho debe ser enteriza, compacta exento de cualquier tipo de burbujas o
vacios disefiado de manera que suministre una superficie antideslizante. La suela enteriza
(tacon / corrido) debe ir pegada a la capellada y a la plantilla de armado. Los bordes
(cantos) de la suela integral deben ser correctamente acabados, las suelas no deben
presentar rastros o residuos de desmoldante, su acabo debe ser seco. Tanto la suela
como el tacon deben contar con grabado antideslizante delimitado perimetralmente sin
gue salga al perfil o filo de la suela (ver figura 4).
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La suela sin incluir la caja o area de pegue debe tener un espesor util de 6,0 mm a 8,0 mm
en la region plantar (Ver figura 4), en la parte media de los metatarsos; en el perfil de la
suela, el borde debe tener un espesor minimo de 11,0 mm, con dos media cafas de
remate (inferior y superior) de +/- 1,5 mm, mas el grabado de la suela el cual sera de 1,0
mm a 2,0 mm.

La altura total del tacon, debe corresponder al de la horma empleada de 35 mm. El par de
zapatos no debe presentar una diferencia mayor de 1 mm en la altura de los tacones,
aplica la misma tolerancia para el grosor en el borde de la suela. (Ver figura 4).

Para garantizar el area que tendra contacto directo con el corte, el tacon debe presentar
una distribucién uniforme en su contorno y el ancho en cualquier punto no debe ser
inferior a 11,0 mm cuando el economizador es de forma cuadrada, o cuando el
economizador es de forma redonda (barreno) el ancho en cualquier punto no debe ser
inferior a 8,0 mm (ver figura 4). La profundidad de la cavidad de los economizadores
debe permitir un espesor en la base de minimo 8,0 mm en la region del tacon, en la
region de la planta (area metatarsiana) no llevar economizadores.

Las suelas de caucho utilizadas en la fabricacién del calzado no deben manchar cuando
se esté manipulando en cualquier parte del proceso y deben cumplir con los requisitos
indicados en la tabla 7.

Tabla 7. Requisitos para las suelas de caucho

Requisitos Valores Numeral
Densidad relativa en g/cm3 1,05a1,15 5.15.1
Dureza (Shore A-lectura a un (1) segundo) 65+5,0 5.15.2
Resistencia a la abrasion expresada en mms.
Pérdida en volumen Min. 160 5.15.3

Max. 190

Resistencia a la flexion a 200 Kciclos para la propagacion
del corte inicial hasta los 2/3 del ancho total de la probeta de | 15 9 mm. 515.4
ensayo. Maximo incremento del corte inicial
Cambio de dureza luego de un periodo de
envejecimiento de 24 horas a 100°C+1°C DeOa+5 5.15.5
Resistencia al desgarre, expresada en Kg/m Min 5000 5.15.6
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Nota 5. Para los ensayos de desgarre y envejecimiento el oferente debe anexar las
probetas para la presentacion de muestras; para la recepcion de lotes ver nota en el
numeral 5.15.6, los demés ensayos se deben tomar en producto terminado.

3.2.10 Resistencia o garantia de adhesién. La adhesion entre la suela y la
capellada (o cualquier otro sustrato) debe ser de minimo 55 N/cm, cuando se ensayen
de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.16.

La adhesion del calzado en la punta debe ser de minimo 20 kgf, sin que se presente
despegue cuando se ensayen de acuerdo con lo indicado con el numeral 5.17, para lo
cual se debe anexar el zapato montado en la horma con el fin de realizar el ensayo.

3.2.11 Ojaletes. Los ojetes deben ser metdlicos no ferrosos de tipo invisible con un
diametro interno de maximo 4 mm, deben ir ajustados al forro y al refuerzo de cordonera,
los ojaletes no deben presentar evidencia de corrosion, cuando se ensayen de acuerdo
con la norma de referencia indicada en el numeral 5.7.

Los laterales (cordoneras) deben llevar un refuerzo interno en el area de los ojaletes,
refuerzo de cordonera

3.2.12 Cordones. Los cordones deben ser trenzados, en poliéster y redondos,
elaborados en dieciséis (16) cabos, cada uno con tres hilos de poliéster pre tefido
texturizado, titulo del poliéster 150/1, con alma en algodon retorcido en cuatro (4) cabos,
cada uno en titulo 4 (4-4, libres de defectos que puedan perjudicar su apariencia o
presentacion, de 8 pasadas por centimetros lineal con una elongacion maxima el 11%,
deben tener una longitud minimo de 500 mm), “el titulo del poliéster y el titulo del algodon,
estas caracteristicas las debe certificar el proveedor de las hilazas”.

Los cabos o extremos de los cordones se deben proteger por medio de un herrete de
minimo 11 mm de largo, de acetato. Para el andlisis de los cordones, en el numeral 5.18,
se indica las normas aplicables.

El sistema de amarre debe ser por medio de cordones y aletas, con tres orificios en cada
lado o aleta, reforzado con ojaletes metalicos no ferrosos tipo invisible, firmemente
asegurados para evitar su desprendimiento durante su vida Util, sin estrias producidas en
su postura que deterioren el cordon, su colocacién no debe deformar el area o aleta de
encordonado.

3.2.13 Sobreplantilla. Debe ser elaborada en poliuretano, las caracteristicas
técnicas se encuentran establecidas en la tabla 8. La sobreplantilla debe cubrir la
totalidad de la plantilla de armado y debe estar firme mente adherida a la plantilla de
armado, debe ir recubierta en su cara superior o de contacto con el pie con material de
las mismas caracteristicas del empleado en el forro, la sobre plantilla debe cubrir la
totalidad de la planta del calzado, su espesor debe ser parejo no tendra resalto en el
talén.
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Tabla 8. Requisitos del material de la sobreplantilla

Caracteristica Material de la sobreplantilla Numeral
Densidad medida en g/cm3 0,35+ 0,05 5.15.1
Dureza Shore OO 65+ 5 5.15.2
Espesor medido en mm 15 +0,2 5.2
3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO
3.3.1 Empaque. Los zapatos deben ser empacados de tal forma que no sufran

dafios o deterioro durante el transporte y almacenamiento. EI empaque individual se
debe efectuar en cajas de cartdbn debidamente pegadas e identificadas y para el
empaque colectivo debe ser en cajas de cartdn corrugado identificadas.

Nota 6. Otras formas de empaque colectivo deben ser acordadas entre el comprador y
el proveedor.

3.3.2 Rotulado

3.3.21 Caja individual. En la caja individual se debe identificar de manera
adecuada y claramente la siguiente informacion:

- Tallas.

- Marca registrada.

- Color.

Altura del tacon.

3.3.2.2 Suela. Cada suela, debe identificar la marca registrada del fabricante,
lugar de origen y talla en numeracion o escala francesa.

3.3.2.3 Zapato. En cada zapato se debe indicar en forma clara y legible que
permanezca durante la vida util del producto, la siguiente informacién en el forro o en la
sobreplantilla, “que sea visible al usuario”:

- Nombre del fabricante o0 marca registrada.
- Numero del contrato, afio y entidad contratante.
- Cadigo de la norma aplicada.

3.3.24 Caja colectiva. Debe ser en cartén corrugado, doble pared, calibre minimo
de 6 mm, correctamente pegadas en la base y en el cierre lateral, sellado con cinta
adhesiva en la parte superior, con capacidad de 12 a 24 pares, el empaque colectivo
debe ir marcado con la siguiente informacion:
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- Nombre del producto.
- Cantidad de zapatos.
- Tallas.
- Numero y afio del contrato.
- Marca o marca registrada del contratista.
4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada lote de productos, se debe extraer al azar una
muestra conformada por el nUmero de pares indicado en la tabla 9. Sobre cada uno de
los pares de la muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si éstos
cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado especificado en la
presente norma. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion
reducida, nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 4,0%,
de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2859 — 1.

Tabla 9. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales
y requisitos de empaque y rotulado

Tamario del lote Tamafio muestra Numero de Numero de
(pares) (pares) Aceptaciéon Rechazo
51-90 2 0 1
91 - 280 5 0 2

281 - 500 8 1 3
501 -1 200 13 1 4
1201 - 3200 20 2 5
3 201 - 10 000 32 3 6

10 001 — 35 000 50 5 8

35 001 - 150 000 80 7 10

150001 o mas 125 10 13
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Nota 7. Para los lotes menores de 51 pares de calzado de calle para dama en material
sintético, el plan de muestreo a aplicar debe ser el acordado entre el proveedor y el
comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el numero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacién se debe proceder a realizar el
muestreo indicado en el numeral 4.2; si el namero de unidades defectuosas es mayor
o igual al numero de rechazo se debe devolver el lote al proveedor. Si el nimero de
unidades defectuosas en la muestra es mayor que el niumero de aceptacion y menor
que el numero de rechazo, se debe proceder a realizar el muestreo indicado en el
numeral 4.2, con la condicién que para la proxima entrega se debe aplicar un plan de
muestreo simple inspeccion normal bajo las mismas condiciones.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos en la presente norma,
se debe sacar al azar de entre la muestra tomada en el numeral 4.1.1 dependiendo del
tamafio del lote, el tamafio de muestra en pares indicado en la 10. Este plan de
muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S — 3
inspeccion reducida y un NAC del 4,0%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC - ISO 2859-1.

Tabla 10. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamafio del lote Tamafio muestra Numero de Numero de
(pares) (pares) Aceptacion Rechazo
51 - 150 2 0 1
151 - 3 200 5 0 2
3201 - 35000 8 1 3
35001 o mas 13 1 4

Nota 8. Para los lotes menores de 51 pares de calzado de calle, el plan de muestreo a
aplicar debe ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nUmero de
aceptacion, se acepta el lote; si el numero de unidades defectuosas es mayor o igual al
namero de rechazo, el lote se rechaza.
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Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es mayor que el niumero de
aceptaciéon y menor que el nimero de rechazo se debe aceptar el lote, con la condicion
que para la préxima entrega se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion
normal, bajo las mismas condiciones.

Nota 9. Para elementos que incluyen tallas, el muestreo debe incluir unidades de
diferentes tallas.

5. METODOS DE ENSAYO

Para acondicionamiento y condiciones de ensayo de acuerdo a lo indicado en la NTC
5002/2001.

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La determinacién de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento que de
capacidad y precisién adecuadas, para calibrador pie de rey o medidor de espesores,
debe ser digital con una precisién de 0,01 mm; para regla graduada y cintas métricas,
con una precision de 1,0 mm, instrumentos con certificado de calibracion vigente,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas
respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en general.

5.2 DETERMINACION DEL ESPESOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1077, NTC 2599, ASTM 3767
con un contrapeso de 22 kPa + 5 kPa con una precision de 0,01 mm.

5.3 DETERMINACION DEL PESO POR AREA

Se debe efectuar tomando como _guia el procedimiento indicado en la NTC 230y /o en
la NTC 3583 — 2006-10-25 - (numeral 5.1).

5.4 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA FLEXION (para plantilla)

Se efectla de acuerdo al procedimiento indicado en la NTC 632, con una probeta de
150 mm x 15 mm x espesor de la misma.

5.5 ENSAYOS DE RESISTENCIA A LA TRACCION
Se debe efectuar tomando _como _guia el procedimiento para la determinacién de la

resistencia a la rotura y elongacion de las telas — Método A (de agarre) descrito en la NTC
754-1.
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5.6 DETERMINACION DE LA DUREZA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 467.

5.7 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA CORROSION DE LOS

ELEMENTOS METALICOS

Los elementos metéalicos que se incorporen al calzado durante su proceso de elaboracion,
no deben presentar evidencias de corrosion cuando se ensayen de acuerdo con lo
indicado en la NTC 2038.

5.8 ENSAYOS DE RESISTENCIA A LA RASGADURA POR EL METODO DEL
TRAPECIO

Se debe efectuar tomando como guia el procedimiento para la determinacion de
resistencia al rasgado — Método C (trapecio) descrito en la norma NTC 3583 (primera
actualizacion) ) y/o NTC 2003 — 2002 (resultado promedio de picos y valles).

5.9 ENSAYOS DE RESISTENCIA A PUNTADAS

Se debe efectuar de acuerdo a la Norma BS 5131: Seccién 3.1 1976 o Norma Satra PM
33:1992.

5.10 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ARRUGA - FLEXION

Se debe efectuar tomando como guia el procedimiento descrito en la Norma NTC — ISO
5402-2008, analisis tanto en seco como en humedo. El informe debe incluir el resultado
en cada sentido (longitudinal y transversal) o el procedimiento del método A, descrito en
la norma NTC 3583 (primera actualizacion). Para el ensayo en humedo se deben
sumergir durante treinta minutos las probetas en agua destilada. El informe debe incluir
el resultado en cada sentido (longitudinal y transversal)

5.11 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESGARRE (PARA EL
FORRO)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en las normas ASTM D 4704 y/o NTC ISO
3377-1 Método desgarre simple y NTC ISO 3377-2 Método desgarre doble.

5.12 DETERMINACION DE LA ABRASION (FROTE)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma SATRA PM 31 Método
Martindale y/o la NTC-ISO 20344.
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5.13 DETERMINACION DE LOS REQUISITOS DE LOS HILOS.

Se efectla de acuerdo con lo indicado en NTC 1981y la NTC 2274.

5.14 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ROTURA DE LAS

COSTURAS

Se debe efectuar tomando como guia el procedimiento descrito en la Norma NTC
5352- 2005, método B (CALZADO. METODOS DE ENSAYO PARA CAPELLADAS,
FORRO Y PLANTILLAS. RESISTENCIA DE LA COSTURA. o se debe efectuar
tomando como guia el procedimiento para la determinacion de resistencia a la rotura en
las costuras descrito en la norma NTC 2038.

5.15 ENSAYOS PARA COMPUESTOS DE CAUCHO DE LAS SUELAS

5.15.1 Determinacién de la densidad relativa. Se debe efectuar de acuerdo con
lo indicado en la NTC 456.

5.15.2 Determinacion de la dureza. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado
en la NTC 467.
5.15.3 Determinacién del indice de abrasion. Se debe efectuar de acuerdo con

lo indicado en la NTC 4811 y/o DIN 53516.

5.154 Determinacion de laresistencia a la flexion. Se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en la NTC 632.

5.155 Determinacién del cambio en dureza. Se debe efectuar de acuerdo con lo
indicado en la NTC 447.

5.15.6 Determinacién de la resistencia al desgarre. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC 445, se utiliza troquel C.

Nota 10. Para los ensayos de desgarre y envejecimiento (combustible B) el oferente
debe anexar las probetas para la presentacion de muestras; para la recepcion de lotes,
el evaluador tomaréa al azar de la pasta de producciébn una muestra de la cual se
elaboraran las probetas necesarias de acuerdo a la norma aqui citada, estas probetas
se vulcanizaran en la misma fabrica y seran las que el laboratorio evalué. Lo anterior
segun las dimensiones establecidas en los documentos de referencia de acuerdo con
los respectivos numerales, los demas ensayos se deben tomar en producto terminado.

5.16 RESISTENCIA A LA ADHESION SUELA - CAPELLADA

Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la NTC 2038.
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5.16.1 Procedimiento. Se inicia la separacién en uno de los extremos de la

muestra sobre todo el contorno, se sujeta cada una de las partes separadas a las
mordazas del dinamdmetro, colocando la tira de la capellada en la mordaza mévil. Se
acciona la méaquina a una velocidad de 50 mm/min hasta que se separa totalmente la
suela de la capellada.

Nota 11. En caso de quedar adheridas partes de la capellada o de la suela durante el
ensayo, se concluye que hay evidencia de garantia de pegue.

5.16.2 Se debe controlar que el ancho del espécimen permanezca constante en
caso de quedar adheridas algunas partes del cuero a la suela durante el ensayo, se
debe ayudar a la separacién con un instrumento de corte, este valor no se toma en
cuenta. En caso que la separacion de las partes unidas sea normal se registra el valor
promedio de fuerza de adhesién. Si el cuero se desgarra y queda adherido a la suela o
el material de la suela queda adherido a la capellada, se considerara que cumple el
ensayo, aun cuando el valor no sea el indicado en el numeral 3.2.10.

5.16.3 Célculos. La resistencia de la adhesion entre la suela y la capellada, se
calcula de la siguiente manera:

R=F*/A
Donde:
R = Resistencia de la adhesion en N/cm

F* = Fuerza promedio obtenida durante la separacién del espécimen, expresada
enN

A = Ancho de la separacion expresado en cm
517 ADHESION DEL CALZADO EN LA PUNTA
Se efectlia de acuerdo a lo indicado a continuacion:

Procedimiento: después de acondicionar el calzado con la horma en original por minimo
48 horas se realiza el ensayo en el equipo de adhesién automético se justa la mordaza
a la punta del calzado a evaluar se gradua la palanca mavil de tal forma que coincida
con el enfranque del calzado a evaluar, se gradua el piston movil en el orificio superior
de la horma. Se enciende el compresor se tara el equipo se asegura que los
parametros indicados estén acorde con lo indicado y se procede a bajar la palanca que
acciona el funcionamiento del equipo se considera que pasa el ensayo si después de
aplicar una carga de 20 kgf, no presenta despegue en la punta.
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5.18 ENSAYOS PARA CORDONES
5.18.1 Determinacién de la longitud de los cordones para calzado. Se debe
efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2636.
5.18.2 Determinacién de la resistencia a la rotura. Se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en la NTC 2636.
5.18.3 Determinacion de la composicién de las fibras. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC 481.
5.184 Determinacién del niumero de cabos en todo lo ancho. Se debe efectuar

de acuerdo con lo indicado en la NTC 2636.
6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacién esta debe ser consultada a la Oficina de
Normas Técnicas del Ministerio de Defensa.

NTC 230 Primera actualizacion
Textiles. Telas de tejido plano. Método para la
medicion de la masa por unidad de longitud y de la
masa por unidad de area.

NTC 445 Tercera actualizacion.
Método de ensayo. Resistencia al desgarramiento del
caucho vulcanizado convencional y de los elastomeros
termoplasticos.

NTC 447 Segunda actualizacion.
Método estandar para la determinacion del deterioro del
caucho vulcanizado en camara de aire (AIR OVEN).

NTC 456 Primera actualizacion
Caucho vulcanizado. Determinacion de la densidad
relativa.
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NTC 467

NTC 632

NTC 724

NTC 754-1

NTC 1077

NTC 1156

NTC 1610

NTC 1981

NTC 2038

NTC 2217

NTC 2274

NTC 2599

Segunda actualizacion.
Método estandar para determinar las propiedades del
caucho. Grado de dureza.

Primera actualizacion.
Medicion del deterioro del caucho y crecimiento del
corte por medio del aparato de flexion Ross.

Primera actualizacion.
Método estandar para determinar la deformacion del
caucho por compresion.

Primera actualizacion.
Textiles. Método para determinar la resistencia a la
rotura y elongacion de telas. Método del agarre.

Primera actualizacion.
Cueros. Determinacion del espesor.

Primera actualizacion.
Procedimiento para el ensayo de la cAmara salina.

Caucho vulcanizado. Determinacién del cambio de
propiedades fisicas por inmersién en liquidos y de la
materia soluble extraida por los mismos.

Segunda actualizacion.
Textiles y Tecnologia del cuero. Hilos para la industria
del calzado, cuero, plastico, lona y encuadernacion.

Segunda actualizacion.
Industria del cuero. Calzado de cuero.

Cuero de ganado bovino. Clasificacion por defectos.

Tercera actualizacion.

Textiles y confecciones. Hilos con nacleo de poliéster
recubierto con fibras naturales o con recubrimiento de
fibras sintéticas cortadas.

Textiles. Método de ensayo para telas no tejidas.
Determinacion del espesor
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NTC 2636

NTC 3583

NTC 4811

NTC 5002

NTC 5529

NTC-ISO 2419

NTC ISO 2859-1

NTC-ISO 3377-1

NTC-ISO 3377-2

NTC-ISO 20344

NTC-ISO 20345

NTC-ISO 20347

SATRA PM 31

SATRA PM 33

Textiles. Cordones para calzado.

Primera actualizacion.
Plasticos. Telas con recubrimiento quimico y peliculas
de poli(cloruro de vinilo) (PVC). Métodos de ensayo.

Caucho. Determinacion de la resistencia a la abrasion
del caucho y elastébmeros.

Calzado. Atmosferas normales para
acondicionamiento y pruebas de calzado y sus
componentes

Especificacion para los requisitos de desempefio para
proteccién de los pies

Ensayos fisicos y mecénicos. Preparacion vy
acondicionamiento de muestras

Procedimientos de muestreo para inspeccion por
atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados
por el nivel aceptable de calidad (NAC) para
inspeccion lote a lote.

Cuero. Ensayos fisicos y mecéanicos, determinacion de
la resistencia al desgarre. Parte 1: Desgarre simple
(idéntica ISO 3377-1)

Cuero. Ensayos fisico y mecéanicos, determinacién de

la resistencia al desgarre. Parte 2: Desgarre doble
(idéntica 1SO 3377-2)

Equipo de proteccion personal. Métodos de ensayo
para calzado

Equipos deproteccion individual. Calzado de
seguridad

Equipo de proteccion personal. Calzado de trabajo
Resistencia a la abrasiéon Método Martindale

Fuerza perpendicular a las puntadas.
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SATRA PM 113  Physical Test Method 1989.
BS 5131 Section 5.4. Sole bond peeling strength.
DIN 53516 Determinacion of abrasion resistence.
6.2 ANTECEDENTES

- NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA

NTMD-0093-A3

‘“CALZADO DE CALLE PARA CABALLERO EN MATERIAL

SINTETICO".

- NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD-0168-A1l
“CALZADO DE CALLE PARA DAMA EN MATERIAL SINTETICO”.

- INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR LA FUERZA

PUBLICA.

- INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR LABORATORIOS

DEL SECTOR.

- INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR FABRICANTES DE

MATERIAS PRIMAS E INSUMOS.

DEL CALZADO.

INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR

INDUSTRIALES
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Detalle interno del talon

Figura 1. Calzado de amarrar
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—
corte forro de capellada

Figura 2.Despiece de calzado de amarrar
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Sobre plantilla

Plantilla de confort

Plantilla (palmilla)

% Cambrion

Tapa cambrion

Figura 3. Despiece estructural
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Forma de medicion del espesor o grosor

Figura 4. Detalle de suela




SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA

Si tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que considere Util tener en cuenta
para una futura actualizacion de esta norma técnica, puede diligenciar este formato
seleccionando una de las siguientes maneras:

1.- Entrando a la pagina WEB del Ministerio de Defensa, www.mindefensa.gov.co, haciendo
click en informacién Ministerio de Defensa, mecanismos de informacidn e interaccion y tramites,
a través del cual podra solicitar la actualizacién, dando sus datos.

2.-Enviando por correo este formulario a la siguiente direccion: Ministerio de Defensa Nacional -
Secretaria General — Oficina de Normas Técnicas - Oficina Carrera 50 N° 15-35, segundo piso,
Agencia Logistica. Bogota. Colombia (Sur América).

Norma Técnica: CALZADO DE CALLE PARA DAMA EN MATERIAL SINTETICO DE
AMARRAR
Cdédigo de la Norma Técnica: NTMD-0267

1.SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la justificacion o el
motivo de las mismas. Si requiere hojas adicionales o incluir fotografias o fichas técnicas puede
adjuntarlas a este formato.

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfono/fax: Correo electroénico: Fecha:

NOTA. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los procesos
contractuales en curso y seran objeto de analisis antes de ser aprobadas. Se dara respuesta a
su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES




